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Kaltegeratetur 



Die Erfindung betrifft eine Kaltegeratetur mit einer aus metallischem Werkstoff ge- 
bildeten Aufienverkleidung, einer dazu beabstandeten Innenverkleidung sowie einer 
zwischen der Aufienverkleidung und der Innenverkleidung vorgesehenen Warme- 
isolationsschicht. 

Bisher sind KaltegerSteturen bekannt, welche eine aus mit einem Lackuberzug ver- 
sehenem Stahlblech gebildete AuBenverkleidung und eine dazu beabstandete 
Kunststoffinnenverkleidung aiifweisen, wobei die Innenverkleidung mit der Aufien- 
verkleidung durch eine aufschaumende Warmeisolationsschicht miteinander ver- 
bunden ist. Die bei den bekannten Kaltegerateturen zum Einsatz kommenden 
Kunststoffinnenverkleidungen sind nahezu ausschlieBlich durch Tiefziehen einer 
Kunststoffplatine gefertigt, deren Wandstarke, je nach Gestaltung der Innentur, ins- 
besondere wenn an dieser vorspringende Holme zur Anbringung von Turablagefa- 
chern angeformt sind, nicht unwesentlich geschmalert ist. Die herstellungsbedingte 
Wandstarkenreduzierung der ohnehin wenig eigensteifen Kunststoffplatine zieht 
nach sich, da(J im Hinblick auf die in der Konsumguterindustrie anfallenden hohen 
Stuckzahlen nur BefestigungsmaBnahmen mit fertigungstechnisch vertretbarem 
Aufwand wie z.B. mit angeformte Haltenocken oder aber schwalbenschwanzahnlich 
geformte Aufnahmen zum Einsatz kommen, da durch diese Formgebungen eine 
gewisse Eigensteifigkeit an den Befestigigungspunkten erzielt wird. Andere, nicht 
auf die spezielle Formgebung zur Versteifung der Innenverkleidung abgestelite 
' HaltemaBnahmen, welche eine weitaus flexiblere Anordnung der Turablagefacher 
an der Innenverkleidung zulassen wurden, sind aufgrund der geringen Formsteifig- 
keit der aus Kunststoff gefertigten Innenverkleidung nur unter Verwendung von die 
Fertigungskosten der Kaltegeratetur in die Hohe treibenden Hinterlegteilen erreich- 
bar. Daruber hinaus ist die herstellungsbedingt partiell im Hinblick auf ihre Wand- 
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starke stark beeintrachtigte Innenverkleidung an den wandstarkereduzierten Stellen 
beschadigungsgefahrdet. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Kaltegeratetur gemaS dem Oberbegriff des An- 
spruches 1 mit einfachen konstruktiven Ma&nahmen, insbesondere hinsichtlich ih- 
res Gebrauchsnutzens zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelost, daft die Innenverkleidung 
aus metallischem Werkstoff gebildet ist. 

Eine im Vergleich zu den herkommlichen Innenverkleidungen deutlich eigensteifer 
ausgebildete Innenverkleidung eroffnet die Moglichkeit, diese hinsichtlich ihrer Ge- 
staltung und Befestigungspositionen fur die Turablagefacher variabler ausbilden zu 
konnen, da eine derartige Innenverkleidung nicht durch eine spezielle Formgebung 
zu Halterung der Turablagefacher versteift sein mud. So ist es beispielsweise mog- 
lich, in kostengunstiger Schweill- oder Schraubkonstruktionen regalartige, eine 
deutlich flexiblere Anordnung der Turablagefacher erlaubende Befestigungsmog- 
lichkeiten im wesentlichen uber die ganze Flache der Innenverkleidung vorzusehen. 
AuRerdem ist es ohne Zuhilfenahme von Hinterlegteilen auf einfache und kosten- 
gunstige Weise moglich, langzeitbestandige Lagerstellen fur ve rsch wen k bare 
Ruckhaltebugel fur flaschenartiges Lagergut zu schaffen. Zudem ist auf einfache 
Weise der Kaltegeratetur ein wertigeres Erscheinungsbild verliehen, wodurch sich 
eine mit verschiedenen Vorteilen und zugleich auf den ersten Blick erkennbare Pro- 
duktdifferenzierung herfuhren laSt. Zusatzlich hat eine aus metallischem Werkstoff 
gefertigte Innenverkleidung den Vorteil, daB sie sich auch bei hartnackiger Ver- 
schmutzung auf besonders einfache Weise intensiv reinigen lalit. Zudem ist dem 
gesamten Turkorpus durch die Verwendung einer aus metallischem Werkstoff ge- 
fertigten Innenverkleidung eine deutlich hohere Verwindungssteifigkeit verliehen, 
welche insbesondere bei groliflachigen Kaltegerateturen wesentlich ist. 

Nach einer bevorzugten Ausftihruhg des Gegenstandes der Erfindung ist vorgese- 
hen, dali die Innenverkleidung zumindest weitestgehend spanlos aus einer Edel- 
stahlplatine geformt ist. 
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Durch die Verwendung von Edelstahl ISBt sich eine besonders strapazierfahige, be- 
reits bei geringer Platinenwandstarke eine hohe Eigensteifigkeit aufweisende In- 
nenverkleidung bereitstellen; welche der Kaitegersttetur ohne zusatzliche MaBnah- 
men ein sehr wertiges Aussehen verleiht. 

5 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB die Innenverkleidung an ihren freien Randabschnitten von 
den freien Randabschnitten der AuBenverkleidung mit warmeisolierenden Mitteln 
zumindest weitestgehend entkoppelt ist. 

10 

Durch den Einsatz warmeisolierender Mittel an der Schnittstelle zwischen den freien 
Randabschnitten der Innenverkleidung und den freien Randabschnitten der AuBen- 
verkleidung ist auf einfache Weise ein die Warmedammung der Tur stark mindern- 
der wdrmetechnischer KurzschluB zwischen der den Temperaturen im Kalteraum 
15 des Kaltegerdtes ausgesetzten innenverkleidung und der von Umgebungstempe- 

ratur des KaltegerStes beaufschlagten AuBenverkleidung vermieden. 

Besonders einfach herstellbiar wahrend des Ausschaumprozesses ist eine Ent- 
kopplung zur Vermeidung eines Warmeflusses uber die Schnittstelle zwischen den 
20 freien Randabschnitten der AuBenverkleidung und denen der Innenverkleidung, 

wenn nach einer nachsten vorteilhaften Ausgestaltung des Gegenstandes der Er- 
findung vorgesehen ist, daB die Mittel als zwischen den freien Randabschnitten der 
AuBenverkleidung und den freien Randabschnitten der Innenverkleidung angeord- 
netes Warmeisolationsmaterial gebildet sind. 

25 

Die freien Randabschnitte der Innehverkfeidung und der AuBenverkleidung konnen 
zur Bildung einer Schnittstelle entweder im Abstand einander gegenuberstehen 
oder aber auch uberlappend hnit vertikalem Abstand zueinander angeordnet sein, 
wobei in beiden Fallen eine Warmeleitung zwischen Verkleidung verhindernde Mittel 
30 in Form von beispielsweise warmeisolierendem Material, z.B. auch ausgebildet als 

Formkorper, zur Vermeidung eines Warmeflusses dazwischen geschaltet ist. 

Entsprechend einer alternativen Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung 
ist vorgesehen, daB die Mittel als Befestigungselement einer aus Kunststoff aus- 
35 gefuhrten Turdichtung ausgebildet sind, welches zwischen den Randabschnitten 
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der AulJenverkleidung und den Randabschnitten der Innenverkleidung angeordnet 
ist. 

Durch die Verwendung des DichtungsfuBes einer Turdichtung zur warmetechni- 
schen Entkopplung der freien Randabschnitte der Innenverkleidung von denen der 
AulJenverkleidung ist unter Verwendung eines einzigen Bauteils sowohl eine war- 
metechnische Entkopplung als auch die Befestigung der Turdichtung bewirkt. 

Nach einer weiteren alternativen Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung 
ist vorgesehen, daS die Mittel als ein zwischen den freien Randabschnitten der In- 
nenverkleidung und den freien Randabschnitten der AulJenverkleidung angeordne- 
tes und die Rander der Innenverkleidung und der AulJenverkleidung fixierendes 
Kunststoffprofil ausgebildet sind, wielche eine Aufnahme zur losbaren Halterung ei- 
ner Turdichtung aufweist. 

Durch die Verwendung eines Kunststoffprofiles als die Warmeleitung an der 
Schnittstelle zwischen den freien Randern der AulJenverkleidung und denen der In- 
nenverkleidung unterbrecherides Medium sind Turdichtungen herkommlicher Art mit 
unterschiedlich gestaltetem DichtungsfulJ an der Kaltegeratetur befestigbar. Fur 
den Fall, da(J das Kunststoffprofil als in eine Lucke zwischen den freien Randern 
der Innenverkleidung und der AulJenverkleidung einsetzbares Zwischenstuck aus- 
gebildet ist, ist eine besonders hoch wirksame Unterbindung der Warmeleitung zwi- 
schen der den Temperaturen des Kalteraums ausgesetzten Innenverkleidung und 
der mit Umgebungstemperatur des Kaltegerates beaufschlagten AulJenverkleidung 
erzielt. 

Besonders sicher gehalten ist das Kunststoffprofil, wenn nach einer letzten bevor- 
zugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, da(J das 
Kunststoffprofil Aufnahmenuten aufweist, welche zur Fixierung der Rander der 
freien Randabschnitte der Innenverkleidung und der der AulJenverkleidung dienen. 
Durch die Fassung der freien Rander der Randabschnitte der Innenverkleidung und 
der AulJenverkleidung anhand der Aufnahmenuten sind zugleich Toleranzschwan- 
kungen zwischen den einander gegenuberliegenden freien Randern der Innen- und 
der AulJenverkleidung besonders leicht auffangbar. 
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Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschreibung anhand von vier in der beige- 
fugten Zeichnung vereinfacht dargestellten Ausfuhrungsbeispielen erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 in vereinfachter schematischer Darstellung eine erste Ausfuhrungsform ei- 
ner Kaltegeratetur mit einem zur Halterung einer Magnetdichtung dienen- 
den, zwischen den freien Randabschnitten der Innenverkleidung und der 
AuBenverkleidung eingebrachten Kunststoff profit, in Schnittansicht von 
io oben, 

Fig. 2 ausschnittsweise in vereinfachter schematischer Darstellung eine zweite 
Ausfuhrungsform einer Kaltegeratetur mit zur warmetechnischen Ent- 
kopplung zwischen dSn freien Randabschnitten ihrer Innenverkleidung und 
15 ihrer AuBenverkleidung eingebrachten DichtungsfuB einer Magnetdichtung, 

in Schnittdarstellung von oben, 

Fig. 3 ausschnittsweise in vereinfachter schematischer Darstellung eine dritte 
Ausfuhrungsvariante einer Kaltegeratetur mit zur warmetechnischen Ent- 
20 kopplung in einem horizbntalen Spalt zwischen den freien Randabschnitten 

der Innenverkleidung und der Aulienverkleidung eingebrachten Dich- 
tungsfuB, in Schnittdarstellung von oben und 

Fig. 4 ausschnittsweise in vereinfachter schematischer Darstellung eine vierte 
25 Ausfuhrungsvariante einer Kaltegeratetur mit zur warmetechnischen Ent- 

kopplung in einem Zwlschenbereich zwischen den freien Randern der In- 
nen- und der Aulienverkleidung eingebrachtem Kunststoffprofil in Schnitt- 
ansicht von oben. 



30 GemalJ Fig. 1 ist in vereinfachter schematischer Darstellung eine im vorliegenden 

Fall als Gefrierschranktur ausgebildete Kaltegeratetur 10 mit einer als Sichtverblen- 
dung dienenden Aulienverkleidung 1 1 gezeigt, welche aus metallischem Werkstoff 
wie Stahlblech Oder dergleichen gefertigt ist und welche einen umlaufend angeord- 
neten Umfc>ug 12 mit einem freien Randabschnitt 13 aufweist, welcher in das Turin- 

35 nere zeigt. Im Abstand zur AuBenverkleidung 11 besitzt die Kaltegeratetur 10 eine 
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ebenfalls aus metallischem Werkstoff wie beispielsweise einer Edelstahlplatine oder 
dergleichen gefertigte Innenverkleidung 14, welche einen in Randnahe umlaufend 
angeordneter stufenartigen Absatz 14.1 mit einem freien Randabschnitt 15 auf- 
weist. Dieser zeigt in Richtung des freien Randabschnittes 13, ist jedoch hohenver- 
5 setzt und mit Abstand zu diesem angeordnet, wodurch eine umlaufend zwischen 

den freierv Randabschnitten 13 und 15 angeordnete Freisparung 16 erzeugt ist. 
Diese ist von einem Kunststoffprofil 17 mit Halteenden 17.1 bzw. 17.2 uberbriickt, 
an welchen nutenartig ausgebildete Aufnahmen 18 bzw. 19 vorgeseheri sind, von 
denen die Aufnahme 18 dem Randabschnitt 13 und die Aufnahme 19 dem Randab- 

10 schnitt 15 zugekehrt ist. Die nutenartige Aufnahme 18 bzw. 19 besitzt eine dem 

Randabschnitt 13 bzw. 15 zugewandten Nutenoffnung, uber welche der freie 
Randabschnitt 13 bzw. 15 in die nutenartige Aufnahme 18 bzw. 19 einfiigbar ist, 
wobei die Aufnahmen 18 und 19 hinsichtlich ihrer Nutenbreite auf die Materialstarke 
der Randabschnitte 13 und 15 abgestimmt sind, wodurch die Randabschnitte 13 

15 und 15 flussigkeitsdicht fixiert und gehaltert sind. Neben den Aufnahmen 18 und 19 

besitzt das Kunststoffprofil 17 eine ebenso umlaufend wie die Aufnahmen 18 und 
19 angeordnete, hinterschriitten ausgebildete Aufnahmenut 20. Diese dient zur Fi- 
xierung eines zu einer aus Kunststoff gefertigten Magnetdichtung 21 gehorenden 
DichtungsfuBes 22 dient. Das die freien Randabschnitte 13 und 15 flussigkeitsdicht 

20 fixierende Kunststoffprofil 17 verhindert zumindest weitestgehend eine Warmelei- 

tung von der der Umgebungstemperatur ausgesetzten Auftenverkleidung 1 1 auf die 
Innenverkleidung 14 und umgrenzt zusammen mit diesen einen Hohlraum, welcher 
mit in flussigen Ausgangskomponenten verarbeiteten und durch Aufschaumen er- 
zeugten Warmeisolationsschicht 23 verftillt ist, durch deren adhasive Wirkung die 

25 Innenverkleidung 14, die Auftenverkleidung 11 und das Kunststoffprofil 17 zu einem 

form- und verwindungssteifen Verbund verbunden sind. 

Die am Beispiel der Gefrierschranktur 10 beschriebene Innenverkleidung 14 lafit 
sich auch mit entsprechenden HaltemaUnahmen fur Turablageflachen, welche bei- 
30 spielsweise schweifitechnisch an der Innenverkleidung 14 festgesetzt sind, fur eine 

Kuhlschranktur zur Anwendung bringen. 

In Fig. 2 ist eine zweite Ausfuhrungsform einer Kaltegeratetur 30 gezeigt, welche 
wie die Kaltegeratetur 10 als Gefrierschranktur ausgebildet ist. Die Kaltegeratetur 
35 10 besitzt wie die Kaltegeratetur 10 eine aus platinenartigem metallischem Werk- 
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stoff wie lackiertem Stahlbiech oder dgl. geformte AuRenverkleidungen 31, welche 
mit einem umlaufend angeordheten Umbug 32, welcher einen freien Randabschnitt 
33 besitzt, welcher zum TQrinneren eingerichtet ist. Im Abstand zur Auftenverklei- 
dung 31 ist eine in Art eines Wellenprofils geformte, ebenso aus metallischem 
Werkstoff wie einer Edelstahlblechplatine oder dgl. hergestellte Innenverkleidung 34 
vorgesehen, welche an ihrem Rand einen umlaufend angeordneten, stufenartig 
ausgebildeten Absatz 35 mit einem in einer parallelen Ebene zum freien Randab- 
schnitt 33 liegenden freien Randabschnitt 36 aufweist. Dieser ist im Nahbereich sei- 
nes freien Endes mit einer umlaufend angeordneten, mit seiner Wulstausbauchung 
vom freien Randabschnitt 33 weggerichteten Haltewulst 37 versehen und mit Ab- 
stand uber dem freien Randabschnitt 33 angeordnet, wodurch aufgrund der sich 
iiberlappenden Enden der freien Randabschnitte 33 und 36 ein Haltespalt 38 gebil- 
det ist. Dieser dient zur Befestigung einer Magnetdichtung 39 mit einem Dich- 
tungsfuB 40, welcher einen mit dem Haltewulst 37 zusammenzuwirken vermogen- 
den FuBabschnitt 41 und einen in den Haltespalt 38 einfugbaren FuBabschnitt 42 
aufweist, welcher flussigkeitsdicht innerhalb des Haltespaltes 38 sitzt und welcher 
eine Warmeleituhg zwischen der Innenverkleidung 34 und der Aulienverkleidung 31 
verhindert. Durch den FuBabschnitt 42 ist ein von der Innenverkleidung 34 und der 
Aulienverkleidung 31 zumindest weitestgehend flussigkeitsdicht umgrenzter Hohl- 
raum geschaffen, welcher mit in fltissigen Ausgangskomponenten verarbeitbaren 
durch Aufschaumen erzeugten Warmeisolationsmaterial 43 verfullt ist, durch deren 
adhasive Wirkung die Aulienverkleidung 31 und die Innenverkleidung 34 zu einem 
weitestgehend form- und verwindungssteifen Turkorper verbunden sind. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer als Gefrierschranktur ausgebildeten 
Kaltegeratetur 50, welche eine als Sichtverblendung dienende, aus metallischen 
Werkstoff gefertigte Aulienverkleidung 51 besitzt, welche wie die AuRenverkleidun- 
gen 11 und 31 einen umlaufenden angeordneten Umbug 52 mit einem freien 
Randabschnitt 53 aufweist, welcher in das Turinnere gerichtet ist. Beabstandet von 
der Aulienverkleidung 51 ist eine ebenfalls aus platinenartigem Werkstoff, wie bei- 
spielsweise Edelstahl oder dergleichen, geformte Innenverkleidung 54 vorgesehen, 
welche wie die Innenverkleidungen 14 und 34 im Nahbereich ihres Randes einen 
umlaufend angeordneten stufenartigen Absatz 55 mit einem freien Randabschnitt 
56 aufweist. Dieser ist in Richtung des freien Randabschnittes 13 gerichtet, jedoch 
in einer parallelen Ebene hohenversetzt und mit Abstand zu diesem angeordnet, 
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wodurch eine umlaufend zwischen den freien Randabschnitten 53 und 56 angeord- 
nete Freispaaing 57 geschaffen ist. Die Freisparung 57 ist im vorliegenden Ausfiih- 
rungsbeispiel von einem zu einer Magnetdichtung 58 gehorenden, als DichtungsfuR 
59 ausgebildeten Befestigungselement Qberbruckt. Der DichtungsfuR 59 besitzt wie 
das Kunststoffprofil 17 zwei leistenahnlich eingeformte Halteelemente 60 und 61, 
von welchen jedes eine zu den Randabschnitten 53 und 56 hin geoffnete Auf- 
nahmenut 62 aufweist, welche hinsichtlich ihrer Nutenbreite auf die Materialstarke 
des jeweiligen Randabschnittes 53 bzw. 56 abgestimmt sind. Von der Aufnahmenut 
62 ist die am Halteelement 60 vorgesehene flussigkeitsdicht mit dem freien 
Randabschnitt 53 verbunden, wahrend die am Halteelement 63 angeordnete Auf- 
nahmenut 62 dem Randabschnitt 56 zugewandt und mit diesem flussigkeitsdicht 
verbunden ist. Neben den Halteelementen 60 und 61 am Dichtungsfufi 59 besitzt 
die Magnetdichtung 58 eineri Dichtungskopf 63, welcher elastisch mit dem Dich- 
tungsfuR 59 verbunden ist. Die Magnetdichtung 58 umschlieRt mit ihrem als Zwi- 
schenelement in die Freisparung 57 flussigkeitsdicht eingefugten DichtungsfuR 59 
zusammen mit der AuBenverkleidung 51 und der Innenverkleidung 54 einen mit 
aufschaumbaren Warmeisolationsmaterial 64 verfullten Hohlraum, wobei das War- 
meisolationsmaterial 64 durch seine adhasive Wirkung die Innenverkleidung 54, die 
Aulienverkleidung 51 und die Magnetdichtung 58 zu einem weitestgehend form- 
und verwindungssteifen Baugruppe verbindet. 

Figur 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer als Gefrierschranktur ausgebilde- 
ten Kaltegeratetur 10, welche weitestgehend ahnlich zu der in Figur 1 dargestellten 
Kaltegeratetur 50 ausgebildet ist und welche mit einer als Sichtverblendung dienen- 
den Aulienverkleidung 71 aus einem platirienartigen metallischen Werkstoff verse- 
hen ist. Die Aulienverkleidung 71 besitzt einen umlaufend angeordneten Umbug 72, 
welcher einen freien, in das Turinnere gerichteten Randabschnitt 73 aufweist. Be- 
abstandet zur Aulienverkleidung 71 ist die Kaltegeratetur 70 mit einer ebenfatls aus 
platinenartigen metallischen Werkstoff gefertigen Innenverkleidung 74 ausgestattet, 
welche einen im Nahbereich ihres Randes umlaufend angeordneten stufenartigen 
Absatz 75 mit einem freien Randabschnitt 76 aufweist. Der Randabschnitt 76 zeigt 
in Richtung des Randabschnittes 73, ist jedoch parallel hohenversetzt uber dem 
letzteren gnd mit Abstand zu diesem angeordnet, wodurch eine umlaufend zwi- 
schen den freien Randabschnitten 73 und 76 verlaufenden Freisparung 77 erzeugt 
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ist Diese ist von einem ahnlich dem Kunststoffprofil 17 ausgebildeten Kunststoff- 
profil 78 uberbruckt, welches ein seitliches, dem Randabschnitt 76 zugewandtes 
leistenartiges ausgebildetes Halteelement 79 mit einer zum Randabschnitt 76 hin 
geoffneten Aufnahmenut 80 und ein ebenfalls leistenartiges, dem Randabschnitt 73 
zugewandtes Halteelement 81 besitzt, welches im Gegensatz zum Halteelement 79 
als Flachprofil ohne Aufnahmenut ausgebildet ist. Wahrend das Halteelement 81 
am Randabschnitt 73, diesen uberlappend, aufliegt, haltert das Halteelement 79 
den Randabschnitt 76, wobei dieser flussigkeitsdicht in die Aufnahmenut 80 einge- 
fugt ist. ZWischen den Halteelementen 79 und 81 besitzt das Kunststoffprofil 78 eine 
hinterschnitten ausgebildete nutenartige Aufnahme 82, welche zur Befestigung ei- 
nes zu einer aus Kunststoff gefertigten Magnetdichtung 83 gehorenden Dichtungs- 
fufies 84 dient. Dieser ist elastisch mit einem Dichtungskopf 85 der Magnetdichtung 
83 verbunden. Das in die Freisparung 77 eingesetzte, die freien Randabschnitte 73 
und 76 flussigkeitsdicht verbindenden Kunststoffprofil 78 umschlieSt zusammen mit 
der Innenverkleidung 54 und der Auttenverkleidung 51 einen Hohiraum, welcher mit 
einem durch Aufschaumen erzeiugten Warmeisolationsschicht 86 verfullt ist, welche 
durch ihre adhasiven Eigenschaften die AuRenverkleidung 71, die Innenverkleidung 
74 und das Kunststoffprofil 78 zu einem weitestgehend form- und 
verwindungssteifen Baukorper verbindet. 
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Patentanspruche 

Kaltegeratetur mit einer aus metallischem Werkstoff gebildeten Aulienverkleidung, 
einer dazu beabstandeten Innenverkleidung sowie einer zwischen der Aullenver- 
kleidung und der Innenverkleidung vorgesehenen, durch Aufschaumen erzeugten 
Warmeisolationsschicht, dadurch gekennzeichnet, dali die Innenverkleidung (14, 
34, 54, 74) aus metallischem Werkstoff gebildet ist. 

Kaltegeratetur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad die Innenverklei- 
dung (14, 34, 54, 74) zumindest weitestgehend spanlos aus einer Edelstahlplatine 
geformt ist. 

Kaltegeratetur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet dali die Innen- 
verkleidung (14, 34, 54, 74) an ihren freien Randabschnitten (15, 36, 56, 76) von 
den freien Randabschnitten (13, 33, 53, 73) der Aulienverkleidung (11, 31, 51, 71) 
mit warmeisolierenden Mitteln zumindest weitestgehend entkoppelt ist. 

Kaltegeratetur nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dali die Mittel als zwi- 
schen den Randabschnitten (13, 33, 53, 73) der Aulienverkleidung (11, 31, 51, und 
den Randabschnitten (15, 36, 56, 70) der Innenverkleidung (14, 34, 54, 74) ange- 
ordnetes Warmeisolationsmaterial gebildet sind. 

Kaltegeratetur nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dali die Mittel als Be- 
festigungselement (40, 53) einer aus Kunststoff ausgefuhrten Turdichtung (39, 59) 
ausgebildet sind, welches zwischen den freien Randabschnitten (33, 53) der Au- 
lienverkleidung (31, 51) und den freien Randabschnitten (36, 56) der Innenverklei- 
dung (34, 54) angeordnet ist. 

Kaltegeratetur nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dali die Mittel als ein 
zwischen den freien Randabschnitten (15, 76) der Innenverkleidung (14, 74) und 
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den freien Randabschnitten (13, 73) der AuBenverkleidung (11, 71) angeordnetes 
und die Randabschnitte (13, 15, 73, 76) zumindest annahernd fiussigkeitsdicht 
uberbruckendes Kunststoffprofil (17, 78) ausgebildet sind, welches eine Aufnahme 
(20, 82) zur losbaren Halterung einer Turdichtung (21 , 83) aufweist. 

5 

7. Kaltegeratetur nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoffpro- 
fil (17, 78) wenigstens eine Aufnahmenut (20, 80) besitzt, in welche der freie 
Randabschnitt (15, 76) der Innenverkleidung (14, 74) oder der freie Randabschnitt 
(13, 73) der AuBenverkleidung (11, 71) einfugbar ist. 

10 

8. Kaltegeratetur nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoffpro- 
fil (17) zwei Aufnahmenuten (18, 19) aufweist, welche zur Fixierung der freien 
Randabschnitte (13, 15) der Innenverkleidung (14) und der AuBenverkleidung (11) 
dienen. 
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Zusammenfassunq 



Kaltegeratetur 

Bei einer Kaltegeratetur mit einer Au&enverkleidung und einer dazu beabstandeten 
Innenverkleidung, welche beide an ihren Randern eine Ubergangsstelle bilden und 
welche zwischen sich eine Warmeisolationsschicht aufnehmen, ist die Innenverklei- 
dung aus metallischem Werkstoff gebildet. 



(Figur 1) 
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